Pragekopfe fiir die Prageeinheit 322

Technisches Produktdatenblatt

Funktionsweise
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Beim Ritzpragen wird eine Diamant- oder Hartmetallspitze in die Werkstiickoberflache gedriickt und

dabei wie eine AnreiBnadel durch das Material gezogen.

Beim Punktschrift-/ DataMatrix-Pragen bzw. Vibropeening wird eine Hartmetallspitze in die Oberfliche
eingeschlagen. Dabei ist jede Punktsetzung separat angesteuert. Hervorzuheben sind der groBe Tole-

ranzbereich beim Abstand zum Werkstiick und die Mdglichkeit tief zu pragen.

Beim Nadelpragen wird eine Hartmetallspitze in die Oberfliche eingeschlagen. Die Punktsetzung erfolgt

frequenzartig. Hierbei entstehen sehr eng anliegende, einzelne Punkte.

Einsatzbereich
e Ritzprégen

Sehr gut einsetzbar auf nahezu allen plastisch verformbaren Werkstoffen. Sehr leises
Prageverfahren mit optisch schonem Schriftbild. Auch fiir leicht gewdlbte Oberfla-
chen geeignet. Geringe Krafteinwirkung auf das Werkstiick.

e Punktschrift

Sehr gut einsetzbar auf nahezu allen plastisch verformbaren Werkstoffen. Einzeln
erkennbare Punkte, oft in Verbindung mit DataMatrix-Codierungen. Besonders ge-
eignet fiir tiefe Pragungen. Geringe Krafteinwirkung auf das Werkstiick.

e DataMatrix

Kameralesbarer 2D-Code (ECC 200) - gleiches Werkzeug wie bei Punktschrift. Pro-
zesssicherer Code, der auch nach dem Harten, Strahlen oder nach diinnen Beschich-
tungen noch lesbar sein kann. Einsetzbar auf nahezu allen plastisch verformbaren
Werkstoffen.

e Vibropeening

Das Prageverfahren ist vom Ergebnis dhnlich wie das Nadelprdagen. Es wird auch mit
dem Punktschrift- und DataMatrix-Pragekopf erzeugt. Die Pragegeschwindigkeit ist
etwas langsamer als beim Nadelprégen. Dafiir ist der
Toleranzbereich zum Werkstiick deutlich gréBer.

e Nadelprdgen

Sehr gut einsetzbar auf nahezu allen plastisch verformbaren Werkstoffen. Geringe
Krafteinwirkung auf das Werkstiick. Auch fiir leicht gewdlbte Oberflichen einsetz-
bar. Besonders geeignet fiir Typenschilder mit Folieniiberzug oder filigrane Pragun-
gen.
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Optionen
Ritzprigekdpfe

e Unterschiedliche Diamant- und Hartmetallspitzen stehen zur Verfiigung
e Leicht unebene Flichen kénnen mit gleichbleibender Tiefe gepragt werden.

e Ritzpragekopfe fir nahezu alle Materialien bspw. (Edel)stahl, Alu-Guss - unbearbeitet, bearbeiteter
Grauguss ausgenommen Ritzpragekopf RZ 16

e R20K e Kurzer, schlanker (Basis-)Pragekopf

e Prigetiefen von etwa 0,01 bis 0,1 mm*
;‘ e Normabstand von Pragenadel zur Werkstiickoberflache 1 mm

e Max. Abstand bis 4 mm madglich, wenn Werkstiick aus Alu oder Kunststoff

e R20M o Mittellanger, schlanker Pragekopf
/ e Prigetiefen von etwa 0,01 bis 0,1 mm*
;' e Normabstand von Pragenadel zur Werkstlickoberflaiche 1 mm

e Max. Abstand bis 4 mm mdglich, wenn Werkstiick aus Alu oder Kunststoff

e R20L e langer, schlanker Pragekopf
’ e Prigetiefen von etwa 0,01 bis 0,1 mm*
e Normabstand von Pragenadel zur Werkstiickoberflaiche 1 mm
‘ e Max. Abstand bis 4 mm mdoglich, wenn Werkstilick aus Alu oder Kunststoff

o Verstdrkte Einheit notwendig

e R32K o Kurzer, kraftiger Pragekopf

e Prigetiefen > 0,1 mm mdglich*
e Normabstand von Pragenadel zur Werkstiickoberflaiche 1 mm
e Max. Abstand bis 4 mm mdoglich, wenn Werkstiick aus Alu oder Kunststoff

o \Verstarkte Einheit notwendig

e R32M e Mittellanger, schlanker und kraftiger Pragekopf
° o e Prigetiefen > 0,1 mm maglich*
e Normabstand von Pragenadel zur Werkstiickoberflache 1 mm
e Max. Abstand bis 4 mm mdglich, wenn Werkstiick aus Alu oder Kunststoff

e Verstirkte Einheit notwendig
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e RZ16 o Priagekopf mit Zustellhub von 13 mm fiir ,weichere” Materialien bspw.
Aluminium, Kunststoffe
i e 7-Hub wird liber dem ersten Zeichen ausgefahren und nach dem letzten
gepragten Zeichen zuriickgestellt.
e Prigetiefen von etwa 0,01 bis 0,1 mm*
e Normabstand von Pragenadel zur Werkstiickoberflache 13 + 1 mm
e Max. Abstand bis 13 + 3 mm mdoglich, wenn Werkstiick aus Alu oder Kunst-
stoff
e RZ20 o Priagekopf mit Zustellhub von 13 mm

e 7-Hub wird liber dem ersten Zeichen ausgefahren und nach dem letzten
gepragten Zeichen zurilickgestellt

e Prigetiefen von etwa 0,01 bis 0,1 mm*
. e Normabstand von Pragenadel zur Werkstiickoberflache 13 + 1 mm

e Max. Abstand bis 13 + 3 mm moglich, wenn Werkstiick aus Alu oder Kunst-
stoff

Nadelprigekdpfe

e Fiir alle bearbeiteten Materialien

e NGS 10 e Kurzer Nadelpragekopf

e Prigetiefen von 0,05 bis 0,1 mm*
€ o Fiir ebene Werkstiicke wie bspw. Typenschilder geeignet

e Abstand von Pragenadel zur Werkstiickoberfliche 2,5 mm £ 0,5 mm
e NGS 20 o Kurzer Nadelpragekopf

e Prigetiefen von 0,05 bis 0,15 mm*

<X
%' o Fiir ebene Werkstiicke, bei denen groBere Pragetiefen gefordert sind, ge-
eignet

o Abstand von Pragenadel zur Werkstiickoberflache 2,5 mm = 0,5 mm

e Nadelpridgekopf e Langer, schlanker Nadelpragekopf
PN, Z-Achse e Prigetiefen von 0,05 bis 0,15 mm*

"” o Integrierte Zustellachse fiir einen Toleranzausgleich bis 20mm durch auf-
setzende Flihrungshiilse

o Auch fiir leicht unebene oder gewdlbte Flachen geeignet

03_322_Praegekoepfe.doc

Stand: 15.10.2010 Borries Markier-Systeme GmbH Telefon +49/ (0)7127/9797-0

Seite 3 von 5 Siemensstrale 3 Fax +49/ (0)7127/ 9797-97
72124 Pliezhausen/ Germany info@borries.com « www.borries.com



S
\Q'*'“ﬁ:zé@ ¢ BORRIES
o \V4
NS MARKIER-SYSTEME
@g,}}‘ﬁ
I Q """"""""""""""""""""""""""""""""""

Punkt-/ DataMatrix-Prigekdpfe

e Unterschiedliche Pragespitzen stehen zur Verfiigung

e Optionale Antastung

e GroBere Abstandsunterschiede bewirken unterschiedliche PunktgréBen und Prigetiefen
e Fiir nahezu alle Materialien bspw. (Edel)stahl, Alu-Guss, Grauguss (un)bearbeitet

e Auch fiir gewdlbte Flachen geeignet

e PD12K o Kurzer, schlanker Pragekopf fir ,weichere” Materialien bspw. Aluminium,

W

Kunststoffe
o Fiir kleine Schriften mit geringer Prigetiefe

e leichte Unebenheiten kdnnen mit gleichbleibender Tiefe gepragt werden.

e Normabstand von Prigenadel zur Werkstiickoberflache 2,5 mm

e Max. Pragehub 7 mm

e PD16K o Kurzer, schlanker Pragekopf flir ,weichere” Materialien bspw. Aluminium,
Kunststoffe

e Auch fiir gewolbte Flachen geeignet
e Normabstand von Pragenadel zur Werkstiickoberflache 2,5 mm

e Max. Pragehub 7 mm

e PD16LS e langer, schlanker Pragekopf
e Normabstand von Pragenadel zur Werkstiickoberflaiche 5 mm

e Max. Pragehub von 13 mm mdoglich

e langer, kraftiger Pragekopf
e Prigetiefen von > 0,2 mm moglich*
e Normabstand von Pragenadel zur Werkstiickoberflache 2,5 mm

e Max. Pragehub von 16 mm mdoglich
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Doppelprigekopf

e R20 K + PD20K e Kombination aus den kurzen und schlanken Pragekdpfen R20 K und PD20K
e Prigetiefen von etwa 0,01 bis 0,1 mm*
e Max. Abstand bis 4 mm mdglich, wenn Werkstiick aus Alu oder Kunststoff

o \Verbindet Vorteile vom leisen, feinen Ritzpragen fiir die Klarschrift mit der
DataMatrix Kennzeichnung

o FEinsatz der geeigneten Pragewerkzeuge fiir jedes Prageverfahren

e Je nach Anwendungsfall verandert sich die SchriftfeldgroBe

Weitere Option:

e Schnellwechseladapter

Technische Anderungen vorbehalten.
*) Angaben zu Prégetiefen sind nur Richtwerte. Genaue Angaben zur Prigetiefe konnen erst nach einer Musterprigung mit dem Originalbauteil
gemacht werden.
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