Handstempelgeréate

Technisches Produktdatenblatt

Pneumatisch betéatigte Handstempelgerate
Zur Schlagausldsung sind geringe Andruckkraftel@siVerkstiick notwendig.

Die Prageleistung der rickschlagfrei arbeitendeét&est stufenlos einstell-
bar.

BM 22

BM 1(
mit Typenhalter

BM 2%
mit Pragewerk

Einsatzbezshh

BORRIES Handstempelgerate werden vorzugsweisalkzimeA, Kontrollstempeln und Markieren ein-
gesetzt. Sie finden als Hand- oder Einbaugerateevielung. Die einfache Bedienung und die flexiblen
Anwendungsmaoglichkeiten sowie das schnelle undakiafAuswechseln der Kérnereinséatze und Stem-
pelwerkzeuge machen diese Gerate zu unentbehritfeekzeugen in Handwerk und Industrie.
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Optionen

Verschiedene Werkzeuge sind nutzbar:

Typenhalter mit Stahltypen

Kornerspitze

Zapfenstempel

Pragewerk MNPW (nur fur BM 22 und 25)

Technische Daten

BM 10 BM 22 BM 25
Lange ca. 260 mm 300 mm 350 mm
Gewicht ca. 5209 980 g 1660 g
Werkzeugaufnahme 8 mm 10 mm 10 mm (Spannzange)
Stempelleistung ca. 10 kN 20 kN 35 kN
Max. Ziffernanzahl*: Alu St37 Alu St37 Alu St37
Schrifthéhe 1 mm 5 3 6 4 8 7
Schrifthéhe 2 mm 5 3 6 4 8 6
Schrifthéhe 3 mm 4 2 5 3 7 5
Schrifthéhe 4 mm 3 1 4 2 6 4
Schrifthéhe 5 mm 1 - 3 1 6 3
*) Diese Angaben sind grobe Richtwerte. Genaue Esgelsimd nur durch einen Prégeversuch zu ermitteln.
Technische Anderungen vorbehalten.
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