& QBDF!FIIES(E

MARKIER-SYSTEME

Handstempelgerate

BORRIES - Handstempelgerate werden vorzugsweise zum Ankornen, Kontrollstempeln
und Markieren eingesetzt.

Sie finden als Handgerate oder Einbaugerate Verwendung.

Zur Schlagauslosung sind geringe Andruckkrafte auf das Werkstiick notwendig.
Die Prageleistung der riickschlagfrei arbeitenden Gerate ist stufenlos einstellbar.

Die einfache Bedienung und die flexiblen Anwendungsmdoglichkeiten, sowie
das schnelle und einfache Auswechseln der Kornereinsatze und Stempelwerk-
zeuge machen diese Gerate zu unentbehrlichen Werkzeugen in Handwerk und
Industrie.

BM 10
(pneumatisch betatigt /
Lange ca.260 mm
Gewicht ca.: 520 g

BM 25
(mit Pragewerk)
(pneumatisch betitigt /
Lange ca. 350 mm
Gewicht ca.: 1660 g)

BM 22

(pneumatisch betatigt /
Lange ca. 300 mm
Gewicht ca.: 980 g)
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Typenhalter mit
Stahltypen
Kérnerspitze
Pragewerk MNPW
(nur fiir BM 22 und 25)
Zapfenstempel
Technische Daten BM 10 BM 22 BM 25
Lange ca.: 260 mm 300 mm 350 mm
Gewicht ca.: 800 g 1200 g 1900 g
Werkzeugaufnahme: 8 mm 10 mm 10 mm (Spannzange)
Stempelleistung ca..: 10 kN 20 kN 35 kN
max. Ziffernanzahl
bei Schrifthshe: Alu St37 Alu St37 Alu St37
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